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[bookmark: _Hlk531253288]感谢您选择，使用本公司光纤熔接机。本产品主要功能是熔接单芯石英光纤以及对熔接完成的光纤进行热缩保护，为了更准确地完成设备操作，请详细阅读本说明书。
产品特点
   低损耗
光纤可调芯包层对准，损耗更低。
   外观新颖
外观设计新颖，小巧便携，机身尺寸仅有130*154*132mm，重量1.95kg（含电池）。
触屏操作
4.3英寸高清触摸屏，操作简单、灵活。
大功率照明灯
大功率双照明灯设计，方便夜间作业，放置光纤更轻松
多功能夹具
三合一光纤夹具，适配多种光纤。
独特防风盖设计
防风盖内无排线设计，视场照明灯故障率更低。
可拆卸电池
本产品标配5200mAh电池，可完成熔接、加热循环200次。
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[image: C:\Users\GBSSD\AppData\Local\Temp\WeChat Files\413405332214325633.jpg]键盘说明





	按键标识
	按键名称
	按键功能

	[image: ]
	电源键
	打开/关闭电源，

	[image: ]
	确定键
	进入下一级菜单/确定参数值

	[image: ]
	退出键
	返回到上一级菜单

	[image: ]
	切换键
	返回到主菜单界面

	[image: ]  [image: ]
	方向键/参数调整键
	用于移动光标以选择菜单下的项目，或更改熔接参数和加热参数中的数值。

	[image: ]
	加热键
	按下此键,加热指示灯亮起,机器加热炉进入加热状态机器加热过程中,按下此键,加热指示灯熄灭,加热停止。

	[image: ]
	放电键
	熔接状态下对光纤补充放电。

	[image: ]
	复位键
	电机复位恢复到初始状态

	[image: ]
	设置键
	机器开始熔接操作

	[image: ]
	画面切换键
	光纤图像显示方式切换




电池电量检测方法   
[image: ]非充电状态下，按下电池侧面绿色的电量检测键，电量指示灯开始亮起，按照下表确定电池电量。
	
	
	
	
	

	电池电量≥80%
	电池电量≥60%
	电池电量≥40%
	电池电量≥15%
	电池电量≤10%

	
  灯亮	○  灯灭


电池充电
熔接机开机前应检测电池电量，当电量指示灯只有一个灯亮起时，说明电池电量偏低。用户应及时对电池进行充电，将适配器输出端插入电池充电口。正在充电：电量指示灯开始亮起并闪烁；充电完成：当四个指示灯全亮且没有指示灯闪烁时。
[bookmark: _Hlk531525764]必须使厂家指定的电源适配器对电池充电。                    
若熔接机电池长时间不用，应将电池从熔接机中取出，
建议三个月或者半年定期充电一次。    
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如果熔接机防风盖损坏，则不得再使用，请联系厂家售后或者厂家授权的代理商，直到经有资格的维修人员修好为止。 
请使用厂家指定的电源适配器。如使用不适当的交流电源则可能会导致设备损坏，甚至造成火灾、人身伤害。
禁止将熔接机电池另作他用，否则会导致电池损坏、火灾、人身伤害。
  不要擅自拆卸熔接机，非专业人士拆卸熔接机可能会导致机器无法复原，甚至导致机器永久损坏。
禁止在有易燃液体或气体的环境下使用光纤熔接机，在这种环境中熔接机的放电会导致极其危险的火灾或爆炸。
当熔接机工作时，禁止触摸电极，否则电极放电时所产生的高压和高温会造成严重的电击     和灼伤。
  禁止在手湿的时候接触熔接机、交流电源线和交流插头，否则可能会造成触电伤害。
  不要在加热过程中打开加热炉外壳，或触碰刚热缩完成的热缩套管，可能会造成身体灼伤。
.  物流运输熔接机时，应采用厂家标准携带箱进行包装，并将电池从熔接机中取出。
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打开/关闭熔接机
[image: ][image: ]长按    键，持续1秒，红色电源指示灯亮起，屏幕出现开机进度条，进度条加载完成后，进入到熔接界面，所有电机回复到初始状态，熔接机完成开机。开机后长按    键，红色指示灯熄灭，熔接机关闭。

                                                       
[image: ]主菜单说明








	序号
	图标名称
	按键功能

	1
	熔接参数
	根据光纤种类选择合适的熔接模式，或者自定义熔接模式。

	2
	熔接光纤
	进入熔接状态。

	3
	电弧校正
	对机器放电参数进行校正。

	4
	马达调整
	调整推进电机和调芯电机，请在专业人士指导下操作。

	5
	加热设置
	调整加热参数，温度、时间等。

	6
	系统设置
	系统设置中包含显示屏亮度调节，CMOS调整等功能，除亮度调节外，其他功能建议用户在专业人士指导下操作。

	7
	系统存储
	查阅熔接记录。

	8
	系统时间
	调整机器时间。



准备操作
 
选择熔接模式
神火精工光纤熔接机中内置了多种光纤熔接模式，用户可根据光纤类型选择恰当的熔接模式。
以单模光纤为例，示范熔接参数的选择。
  1.进入主菜单，通过键盘移动光标选择或者触屏点击       熔接参数图标，进入熔接参数界面；
2.单击”SM AUTO”或”SM CAL”,点击屏幕右侧“选择”图标，完成熔接模式的选择。
（SM AUTO、MM AUTO、DZ AUTO、NZ AUTO前四种熔接模式为出厂预设熔接模式，用户不可编辑）
  注：
 (
预设的熔接参数是对主流光纤测试得到的最佳值，不建议用户更改，否则会造成熔接损耗的增大。
若用户需要熔接特殊类型的光纤，可以联系厂家售后，为您确定最合适的熔接参数。
)








[image: C:\Users\GBSSD\Desktop\未标题-2.png][image: C:\Users\GBSSD\Desktop\未标题-2.png][image: ]













[image: ]加热参数设置
进入主菜单，通过键盘移动光标选择或者直接点击       加热设置图标，进入加热设置界面，考虑到热缩管种类繁多且质量参差不齐，系统不预设加热模式。用户可依据热缩管种类以及环境温度设置合理的加热时间和加热温度。具体设置方法如下：
加热时间设置方法：
1. 点击刻度盘上的刻度，刻度值即为设定的加热时间值。
2. 点击时间显示数值，时间设置进入编辑状态，点击上下按钮或者使用左右方向键，即可调节加热时间值。


加热温度设置方法：
1. 点击调节拉杆，可快速调节加热温度值。
2点击温度显示数值，温度设置进入编辑状态，点击上下按钮或者使用左右方向键，即可调节加热温度值。
   随设置加热温度变化，温度计图标颜色会发生变化，红色表明设置的温度过高，请在使用过程中观察加热炉状态，若状态正常，可继续加热；若出现加热炉冒烟、加热炉外壳温度明显、热缩管熔化粘连加热炉等，请立即停止加热，并将加热温度降低到合适范围。
进入熔接状态
熔接机开机后直接进入熔接状态。在主菜单界面下进入熔接状态，请点击“熔接光纤”图标       进入熔接状态。熔接状态画面显示如下。     


   光纤相关操作
   光纤准备
1. 光纤清洁
 用酒精棉或者纸巾清洁光纤，清洁光纤的长度视实际情况而定，只要是热缩管能接触到的光纤区域都应该清洁。因为室外作业光纤表面有灰尘，在套热缩管时，光纤表面的灰尘会被带入热缩管内部，热缩完成后灰尘可能会造成光纤熔接点的损耗增加，甚至造成光纤断裂。
2. 套热缩管
一手持热缩管，一手持光纤，将光纤穿入热缩管中，移动热缩管，保证光纤超出热缩管100mm以上。
3. 光纤涂覆层剥除
 用光纤剥线钳剥除光纤涂覆层，涂覆层被剥除的光纤称为裸光纤，裸光纤长度控制在30mm左右。

4. 裸光纤清洁
用蘸有纯度超过99%的酒精棉花擦拭裸光纤，把未剥除干净的涂覆层擦掉。
5. 用光纤切割刀切割光纤
[image: ]切割刀具体操作详见切割刀说明书。为保证本熔接机可以正常熔接皮线光缆和跳线，建议切割后皮线光缆裸光纤长度最小为15mm，跳线裸光纤长度最小为11mm。
   光纤置入熔接机
1.  放置光纤
打开防风罩，打开光纤夹具，将切割好的光纤，放置在熔接机V型槽中，应将光纤顶部位于蓝色V型槽和电极针之间的区域。放置好光纤后检查光纤，确保光纤位于V型槽底部，若位置不对，重新放置光纤。



2.关闭夹具
关闭夹具后可用手轻轻拉动光纤，确保光纤在夹具内不松动。
3.关闭防风盖
关闭防风盖后，应检查防风盖两侧的光纤支架，确保光纤在支架上的海绵垫上。
光纤熔接
按要求放置好光纤，关闭防风盖机器自动开始熔接。
光纤放电校正
  光纤熔接损耗很大程度上受熔接机放电影响，因此对机器进行放电校正尤为必要。
以下几种情况须进行放电校正操作：
1. 熔接机首次熔接时；
2. 熔接机较长时间未使用时；
3. 使用环境变化较大时，例如空气温度、湿度、气压有明显变化；
4. 熔接光纤类型发生变化时；
5. 熔接失败或者熔接损耗偏大时；
6. 清洁电极或更换电极后。
放电校正方法：
进入主菜单，点击      ，进入放电校正功能。将制备好的光纤放入熔接机，关闭防风盖，熔接机进行放电校正。 




                                  









当显示“请继续”，请重切光纤，继续执行放电校正操作。
当显示“校准OK”，放电校正操作已成功完成，点击屏幕上“菜单”按钮回到主菜单
  熔接机对光纤检查
关闭防风盖时，熔接操作自动进行，在对芯之前熔接机会对光纤进行检查，当光纤断面状态不满足熔接参数中设定值时，熔接机会提示“断面差”，应检查切割刀状态和操作方法，重切光纤。
[image: ]




以下几种情况，熔接机会提示断面差：
[image: ][image: ][image: ] 
 (
纤芯碎裂 
            
光纤有毛刺 
         
光纤断面角度过大
)






熔接评估
熔接机放电完成后会对熔接结果进行判断，当熔接点出现以下情况时，强烈建议您重新熔接。

[image: ]
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清洁光纤V型槽
   光纤V型槽如有污物，将会使光纤基准位置发生变化，熔接损耗会变大，建议定期清理V型槽。

用蘸有酒精的棉签清洁V型槽，以去除油污和灰尘。若有较大的不易去除的污物，用切割好的裸光纤在V型槽单方向推动，然后再用酒精棉签擦拭V型槽。
[image: ]






 (
裸光纤
)



[bookmark: _Hlk536024686]清洁物镜镜片
如果物镜镜片的表面变脏，光纤观测会受影响，这导致高的熔接损耗。所以应当定期地清洁两个物镜的镜片，按照下面的步骤来清洁物镜镜片：
1.	在清洁物镜镜片之前，要首先关掉熔接机电源。
2.	用一根蘸有酒精的棉签轻轻地擦拭物镜镜片表面，用棉签从镜片的中间开始，环形擦拭，一直到旋出镜片的边缘，最后用一根干净的干棉签擦去表面残留的酒精。注意清洁时候注意不要撞击到或碰到电极棒的尖端。
[bookmark: _Hlk531813728]清洁光纤压脚
光纤压脚有灰尘，就会导致压不紧光纤，导致光纤和蓝色V型槽不紧密贴合，容易造成熔接损耗增加。用蘸酒精的棉签清洁光纤压脚，等待酒精晾干后再进行熔接操作。
清洁电极
电极长时间使用电极尖部会有氧化物沉积，影响放电稳定性，应定期清理电极尖部，可以用酒精棉签擦电极尖部。注意清洁电极前，一定要将电源关闭。
清洁波形灯接触点
波形灯接触点会因灰尘覆盖影响接触点导电性，直接影响机器的使用，建议每次使用前用酒精棉球擦拭，使接触点保持光亮状态。

[bookmark: _Hlk536024842]常见故障及解决办法                                                   
常见故障及解决办法                                                              

熔接状态下光纤推进停止,机器不进行熔接操作。原因是V型槽脏，须清理V型槽。
关闭防风盖后光纤不推进。
原因：  
1. 裸光纤放置位置离电极过远或越过电极，请重放光纤。
2. 物镜镜头有灰尘，熔接机不能清晰观测到光纤，用酒精棉签清洁物镜镜头。
屏幕提示“断面差”。原因是光纤断面不良，请重切光纤。
熔接失败或熔接损耗大。
原因：
1. 熔接机放电强度不足，重新确认熔接模式，对熔接机进行放电校正。
2. 电极老化、电极尖有氧化物等，须清理或更换电极。
3. 光纤未清洁干净或涂覆层剥除不彻底。仔细清洁光纤，检查光纤剥线钳状态，
更换电极
熔接机电极一般有3000熔接寿命，随着电极使用次数增加，电极会出现损耗，例如电极尖部变钝、电极表面氧化物沉积等，光纤熔接损耗也会随之增大。应及时更换。电极更换方法如下：
1. 关闭熔接机电源，最好是拔掉熔接电池。
2. 用内六角扳手拆卸熔接机电极帽上两颗螺钉，拿掉电极帽，电极和电极帽用卡扣相连，电极随电极帽一起移出。
3. 从电极帽中取出电极，安装新电极到电极帽中，保证电极放入卡扣中。注意不要让新电极电极尖触碰他物，避免损伤电极尖。
4. 将电极帽安放到熔接机电极座上，确认电极处于水平状态，拧紧两颗内六角螺钉。
5. 按以上步骤更换另一个电极。
  熔接机加热炉使用
1. 将装有热缩套管的光纤移至加热炉，用光纤下压右侧铁销使加热炉盖关闭。
2. 按 HEAT  键，加热指示灯亮起，加热开始。加热过程中可以透过加热炉透明盖观看热缩管状态，指示灯灭说明加热时间到，加热停止。
3. 打开加热炉盖，观看热缩管状态，热缩管内空气完全排出说明光纤热缩合格，否则重新加热或调整加热参数。
4. 轻轻取出光纤，放置在冷却托盘中冷却。冷却前禁止用力拉扯光纤，容易造成熔接点断裂。



自动加热注意事项：光纤放在热炉右侧中间的凹陷处，或者凹陷处靠前。
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